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(S) Rakelsteuerung fur Leimwerke 

Die Rakelsteuerung fur Hotmeltfeimwerke findet in Leim- 
werken polygraphischer Maschinen Anwendung. 
Die Erfindung hat das Ziel, die Qualitat von formatverander- 
lichem Verarbeitungsgut sowie dessen Weiterverarbei- 
tungsprozefc durch sine Rationalisierung der Leimauftrags- 
begrenzung zu verbessern. Erfindungsgemafi wird dabei der 
Auftrag von HeiRleimen auf Blockrucken fufc- und kopfseitig 
begrenzt, indem Steuerkurven taktmafiig eine mittels Rakel 
begrenzte Beaufschlagung der Beleimwalze mit Leim steu- 
ern. Infolge einer zeitabhangigen Arretierung der Leimrakel 
durch entsprechende Steuerelemente in Abhangigkeit vom 
Format des Verarbeitungsgutes kann eine Einsparung von 
Material sowie von Rust- und Einstelizeiten bei gleichzeitiger 
Qualitatsverbesserung des Buchblocks erzielt werden. 
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1. Rakelsteuerung fur die Begrenzung des Leimauf- 
trages auf Blockrucken von in Leimwerken, insbe- 
sondere Hotmeltleimwerken zu bearbeitenden 
Buchblocks. welche von einer Transporteinrich- 
tung mit ihrem RQcken nach unten uber die Leim- 
auftragswalze gefuhrt werden, deren Leimbeauf- 
schlagung mittels einer Rakel durch eine Steuer- 
kurve gesteuert wird, wobei die Steuerkurve durch 
einen Hebel mit der Leimrakel in Kontakt steht 
gekennzetchnet dadurch, daB der von der Steuer- 
kurve (4) ausgelenkte Hebel (5) in einer die Rakel 
(6) beeinflussenden Stellung mit einer Sperre (8) 
verbunden ist. 

2. Rakelsteuerung nach Anspruch 1, gekennzeich- 
net dadurch. daB ein Steuerkurvensegment (9), dem 
in festem Winkelabstand ein weiteres Steuerkur- 
vensegment (10) vorgeordnet ist, taktmaBig mit der 
Steuerkurve (4) umlaufend auf dieser einstellbar 
und die Sperre (8) losend angeordnet ist 

3. Rakelsteuerung nach Anspruch 1 und 2, gekenn- 
zeichnet dadurch, daB die Steuerkurve (4) mit einer 
formatbezogenen Kreisskale (12) versehen ist, ent- 
lang dieser die Steuerkurvensegmente (9; 10) mit- 
tels einer Arretiereinrichtung (13) positioniert wer- 
den. 

Beschreibung 

Die Erfindung findet bevorzugt bei der Leimschicht- 
begrenzung auf den Leimauftragswalzen von Leimwer- 
ken, insbesondere von HeiBleimwerken polygraph!- 
scher Maschinen Anwendung. 

Zum Auftragen von kopf- und fuBseitig begrenzten 
Klebstoffschichten auf polygraphisches Verarbeitungs- 
gut in Leimwerken sind Segmentleimauftragswalzen 
allgemein bekannt, deren SegmentgroBe je nach For- 
mat des Verarbeitungsgutes gewahlt wird. Nachteilig 
wirkt sich hierbei der eingeschrankte Anwendungsbe- 
reich dieser Losung hinsichtlich der FormatgroBen aus, 
sowie schwer beherrschbare Auswalzeffekte bei veran- 
derter Klebstoffauftragsstarke. In der DD-PS t 44 383 
ist eine Vorrtchtung zum Auftragen von Hotmelt auf 
Blockrucken beschrieben. bei welcher die Begrenzung 
der Leimschicht auf der Blockruckenbeleimwalze durch 
eine Rakel uber ein Gestange von einer Kurvenscheibe 
taktgerecht gesteuert wird. Bei wechseinden Formaten 
des Verarbeitungsgutes erweist sich das Anbringen wei- 
terer Kurvenscheiben mit unterschiedlicher Kurvencha- 
rakteristik als notwendig, so daB eine zweite Kurven- 
scheibe nach bereits erfolgter kopfseitiger Leimschicht- 
begrenzung entsprechend ihrer gegenseitigen Verstel- 
lung die Leimschichtabrakelung zur fuBseitigen Leim- 
begrenzung auf dem Verarbeitungsgut auslost. Nachtei- 
lig wirkt sich bei dieser Losung der hohe Umrustauf- 
wand bei wechselndem Format des Verarbeitungsgutes 
sowie notwendige Genauigkeitsanforderungen an die 
Fertigungund Positionierungder Kurvenscheiben aus. 

Es ist das Ziel der Erfindung uber eine Rationalisie- 
rung des Heiflbeleimprozesses eine Erhohung der Ar- 
beitsproduktivitat und eine Verringerung der Selbstko- 
sten herbeizufuhren. r 

Dazu ist die Aufgabe zu Idsen, eine Rakelsteuerung 
zu schaffen, welche es gestattet unterschiedliche For- 
matgroBen des Verarbeitungsgutes, bei geringem tech- 
nischen Aufwand unter weitgehender Vermeidung von 
Riistzeiten mit einer begrenzten Leimschicht zu verse- 


hen. ' - m . 

ErfindungsgemaB ist dabei die an der im Fertigungs- 
prozefl stehenden Leimauftragswalze angestellte Rakel 
mit einem an einer Steuerkurve anliegenden Hebel ver- 
5 bunden. Dieser Hebel steht in Kontakt zu einer Sperre, 
welche ihn in seiner Stellung arretieren kann. Auf der 
fur die Auslosung der Rakelsteuerung vorgesehenen 
Steuerkurve sind in festem Winkelabstand befindlich 
zwei Steuerkurvensegmente montiert. Diese sind in der 

10 Reihenfolge fOr das Ruckfiihren der Rakel Yon der 
Leimauftragswalze sowie fur das vorausgehende Losen 
der Sperre vorgesehen. Die Stellung dieser Steuerkur- 
vensegmente zur Steuerkurve ist formatabhangig. Fur 
die Anzeige dieser Einstellung und deren Fixierung sind 

is zweckentsprechende Einrichtungen vorgesehen. Sobald 
der von einer Transporteinrichtung herangefiihrte 
Buchblock seine vorgesehene Stellung uber der im Fer- 
tigungsprozeB stehenden Leimauftragswalze erreicht 
hat, lost die dafur vorgesehene Steuerkurve taktgemaB 

20 mittels des an ihr gefuhrten Hebels, durch die steuerba- 
re Leimrakel an der Leimauftragswalze deren Beauf- 
schlagung mit Klebstoff aus. Auf die Leimauftragswalze 
wird der Klebstoff so aufgetragen, daB bei der tJbertra- 
gung auf den Buckblockriicken ein fuBseitiger Buch- 

25 blockriickenabschnitt klebstoffrei bleibt Infolge des 
gleichzeitigen Arretierens des Hebels mittels der Sperre 
in seiner ausgelenkten Stellung, wird dieser ProzeB auf- 
rechterhalten. Bedingt durch die formatabhangige Ein- 
stellung der sich im festen Winkelabstand beFmdlichen 

30 Steuerkurvensegmente zu der die Rakelsteuerung aus- 
losenden Steuerkurve dauert der Leimauftrag auf dem 
Buchblockriicken vorwahlbar an, bis ein Steuerkurven- 
segment die Sperre lost, urn die Rakelrucksteuerung 
durch das zweite Steuerkurvensegment zu gewShrlei- 

35 sten. Der solcherart unterbrochene Leimauftrag auf der 
Leimauftragswalze fuhrt zur Unterbrechung des Leim- 
auftrages im kopfseitigen BlockrUckenabschnitt. In den 
nachfolgenden Zeichnungen sind dargestellt: 
Fig. 1 : Seitenansicht des Leimwerkes vor dem Beginn 

40 der fuBseitigen Begrenzung des Leimauftrages 

Fig. 2: Seitenansicht des Leimwerkes wahrend des 
Aufbringens des begrenzten Leimauftrages 

Fig. 3: Seitenansicht des Leimwerkes bei der kopfsei- 
tigen Begrenzung des Leimauftrages 

45 Der von einer Transporteinrichtung mit seinem Rtik- 
ken nach unten gegen die Leimauftragswalze 1 des Hot- 
meltleimwerkes transportierte Buchblock 2 wird bei Er- 
reichen einer festgelegten Position taktmaBig mit einem 
begrenzten Leimabschnitt 3 versehen. Dazu unterbricht 

50 eine Steuerkurve 4 uber einen Hebel 5 die mit der Ra- 
kel 6 erfolgende Leimabrakelung von der Beleimwal- 
ze 1. Zielgerichtet bleibt die Leimauftragswalze 1 mit 
Klebstoff beaufschlagt, der so auf den Buchblockriicken 
ubertragen wird und den fuBseitigen Blockriickenab- 

55 schnitt 7 ungeleimt laBt. Die Steuerkurve 4 ist so ausge- 
legt, daB nach entsprechender Einstellung auch das 
kleinste Format des Verarbeitungsgutes mit Klebstoff 
versehen werden kann. Infolge der Arretierung des He- 
bels 5 durch eine Sperre 8, erfolgt eine Fortsetzung des 

60 gesreuerten Leimauftrages bis eine Auslenkung der 
Sperre 8 erfolgt, so daB die Leimrakel 6 in ihre Aus- 
gangsstellung zurQckkehrt und den aufgenommenen 
Leim von der Beleimwalze 1 wieder abrakelt. Fur diesen 
Zweck sind auf gleicher Drehachse mit Steuerkurve 4 

65 zwei im festen Winkelabstand befindliche Steuerkur- 
vensegmente 9; 10 zur Entriegelung der Sperre sowie 
zur Rakelruckfuhrung in zur Steuerkurve 4 verstellbare 
Position montiert. 
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Der Grad der formatabhangigen Verstellung ist an- 
hand der Stellung des Zeigers 11 fixiert. Die Steuerkur- 
ve 4 wird gemeinsam mit den Steuerkurvensegmen- 
ten 9; 10 durch einen Kettentrieb 14 synchron zur Leim- 
auftragswalze 1 angetrieben. Der Funktionsablauf ent- 5 
sprcchend der Darstellung gemaD der Fig. 1 bis 3 ist 
folgender; 

Die Rakel 6 ist gemaB Fig. 1 im Eingriff und rakelt 
den Leim von der Leimauftragswalze 1 ab. Die Steuer- 
kurve 4 hat die Position erreicht, in der die Gleitrolle 10 
des Hebels 5 im Begriff ist auf den Nocken der Steuer- 
kurve 4 aufzulaufen, damit den Hebel 5 um seinen Dreh- 
punkt zu bewegen und die Rakel 6 von der Leimauf- 
tragswalze 1 abzuheben. Gleichzeitig wird dabei die 
Sperre 8 durch Federkraft gegen den Hebel 5 bewegt is 
und halt ihn in dieser ausgeschobenen Position auch 
wenn der Nocken der Steuerkurve 4 nicht mehr mit der 
Gleitrolle des Hebels 5 in fContakt stent. Damit bleibt 
wahrend dieser Zeit die Rakel 6 auBer Eingriff und von 
der Leimauftragswalze 1 wird Leim auf den RQcken des 20 
Buchblocks 2 aufgetragen (Fig. 2). Durch die Weiterdre- 
hung der Steuerkurve 4 kommt jetzt das Steuerkurven- 
segment 10 zur Rakelruckfuhrung mit der Gleitrolle des 
Hebels 5 in Kontakt und hebt den Hebel 5 weiter an um 
ihn auBer Eingriff zur Sperre 8 zu bringen, wahrend das 25 
Steuerkurvensegment 9 auf die Gleitrolle der Sperre 8 
auflauft und diese gegen die Federwirkung aus dem 
Schwenkbereich des Hebels 5 druckt. Nachdem beide 
Steuerkurvensegmente 9; 10 von den Gleitrollen abge- 
laufen sind, ist die Sperrwirkung aufgehoben und die 30 
Rakel 6 rakelt den Leim von der Leimauftragswalze 1 
ab. Die Positionierung der Steuerkurvensegmente 9; 10 
auf der Steuerkurve 4 ermoglicht eine genaue Fixierung 
des begrenzten Leimauftrages 3 auf den ROcken der 
Buchblocks 2 und damit auch eine prazise Einhaltung 35 
der fuBseitigen bzw. kopfseitigen leimfreien Blockruk- 
kenabschnitte 7; 15. 
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